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 ïîëíîñòüþ ìîþùèåñÿ è âîññòàíàâëèâàåìûå 

ôèëüòðû;

 êà÷åñòâåííûå êîìïëåêòóþùèå;

 ýëåêòðîñòàòè÷åñêàÿ òåõíîëîãèÿ äëÿ óäàëåíèÿ 

òâåðäûõ ÷àñòèö è ìàñëÿíûõ ïàðîâ;

 èîíèçèðóþùàÿ òåõíîëîãèÿ + îçîí äëÿ óäàëåíèÿ 

îäîãåííûõ ìîëåêóë;

 àêòèâèðîâàííûé óãîëü äëÿ óñòðàíåíèÿ îñòàòêîâ 

îçîíà è íåïðèÿòíûõ çàïàõîâ;

 äâèãàòåëü ñ íèçêèì ïîòðåáëåíèåì ýíåðãèè.

 âîçìîæíîñòü èíäèâèäóàëüíîé íàñòðîéêè äëÿ 

èñïîëüçîâàíèÿ êàê íà íåáîëüøèõ, òàê è íà áîëüøèõ 

êóõíÿõ.

âûòÿæíàÿ ôèëüòðóþùàÿ óñòàíîâêà äëÿ êóõîíü

ECOKITCHEN — âûòÿæíàÿ óñòàíîâêà êîìïàêòíûõ ðàçìåðîâ, êîòîðàÿ ñòàíåò îòëè÷íûì 
ïîìîùíèêîì â îðãàíèçàöèè êóõîííîé âåíòèëÿöèè. 
Øèðîêèé ìîäåëüíûé ðÿä ïîçâîëÿåò êîìïëåêòîâàòü óñòàíîâêè ñ ðàçëè÷íûìè 
êîíôèãóðàöèÿìè.
Äàííûå áëîêè ïîçâîëÿþò îñóùåñòâëÿòü âûñîêîýôôåêòèâíóþ î÷èñòêó, à òàêæå óäàëÿòü 
íåïðèÿòíûå çàïàõè èç ïîìåùåíèÿ.



Êà÷åñòâî âîçäóõà â ïðîôåññèîíàëüíûõ êóõíÿõ ÿâëÿåòñÿ î÷åíü âàæíûì ïàðàìåòðîì, êîòîðûé áîëüøèíñòâî íåäîîöåíèâàþò.

Ïðàâèëüíàÿ îáðàáîòêà è óïðàâëåíèå êà÷åñòâîì âîçäóõà âëèÿåò íå òîëüêî íà áåçîïàñíîñòü ðàáî÷èõ (ïîâàðà, ïîìîùíèêîâ ïîâàðà, 
îôèöèàíòîâ è  ò. ä.), à òàêæå íà êà÷åñòâî âîçäóõà â çàëàõ êàôå,  ðåñòîðàíîâ è äðóãèõ çàâåäåíèé îáùåñòâåííîãî ïèòàíèÿ. Î÷åíü íåïðèÿòíàÿ 
ñèòóàöèÿ, êîãäà êëèåíò âûõîäèò èç ðåñòîðàíà, à åãî îäåæäà ïðîïèòàíà íåïðèÿòíûìè çàïàõàìè ïèùè.

Íåîáõîäèìî ïîíèìàòü, ÷òî àäåêâàòíàÿ ñèñòåìà ôèëüòðàöèè è î÷èñòêè âîçäóõà íà êóõíÿõ äàåò âîçìîæíîñòü ãàðàíòèðîâàòü çäîðîâûå 
óñëîâèÿ òðóäà äëÿ âñåõ ðàáîòíèêîâ êóõíè.

Ñ ïîìîùüþ êóõîííîé âûòÿæíîé ôèëüòðóþùåé óñòàíîâêè âîçìîæíî îáåñïå÷èòü êîìôîðòíóþ ðàáî÷óþ ñðåäó äëÿ ðàáîòû ïåðñîíàëà 
êóõíè. 

Íåïðîäóìàííàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè è î÷èñòêè âîçäóõà (ôèëüòðóþùàÿ èëè âûòÿæíàÿ ñèñòåìû, à òàêæå áëîê óñòðàíÿþùèé íåïðèÿòíûå 
çàïàõè) ïðèâîäÿò ê áîëåå âûñîêèì çàòðàòàì íà îáñëóæèâàíèå ïîìåùåíèé è íèçêèì ãèãèåíè÷åñêèì óñëîâèÿì òðóäà è áåçîïàñíîñòè, êàê 
äëÿ ñîòðóäíèêîâ, òàê è äëÿ êëèåíòîâ. Ïîýòîìó î÷åíü âàæíî, ÷òîáû âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè íà êóõíå  ñîîòâåòñòâîâàëà óñòàíîâëåííûì 
ñòàíäàðòàì.

Â ïðîöåññå ãîòîâêè â âîçäóõ âûäåëÿþòñÿ ðàçëè÷íûå âðåäíûå âåùåñòâ, îáðàçóþùèåñÿ ïðè ãîðåíèè âî âðåìÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ïèùè. 
Ôóíêöèÿ âûòÿæåê ñîñòîèò â òîì, ÷òîáû çàõâàòûâàòü è âûâîäèòü òàêèå ïàðû, à òàêæå ÷àñòè÷íî óìåíüøàòü âûáðîñû òåïëà îò îáîðóäîâàíèÿ.

Ïðîöåññ îáðàáîòêè âîçäóõà ñîäåðæèò â ñåáå äâà âàæíûõ àñïåêòà: ñ îäíîé ñòîðîíû, âûòÿæíàÿ âåíòèëÿöèÿ íà êóõíå âàæíàÿ ñîñòàâëÿþùàÿ 
ñîçäàíèÿ ïðàâèëüíîãî âîçäóõîîáìåíà; ñ äðóãîé ñòîðîíû, âî âðåìÿ âûòÿæêè îòðàáîòàííîãî âîçäóõà èç êóõíè, ïðîèñõîäèò âûáðîñ 
îñòàòêîâ ïðîäóêòîâ ãîðåíèÿ, ïàðà è ðàçëè÷íûõ çàïàõîâ â îêðóæàþùóþ ñðåäó.

 ýëåêòðîñòàòè÷åñêèå èëè ýëåêòðîííûå ôèëüòðû, FEL SYSTEM;

 îçîíîâûå ôèëüòðû, ñèñòåìà FX;

 ôèëüòðû-èîíèçàòîðû, FI SYSTEM;

 ôèëüòðû – ïëàçìåííûå èîíèçàòîðû. Ïëàçìåííûé èîíèçàòîð ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé öèëèíäðè÷åñêóþ 

ñèñòåìó êàðòðèäæåé, êîòîðàÿ ïðîäóöèðóåò îçîí è îòðèöàòåëüíûå èîíû. Äàííûé òèï ôèëüòðîâ 

öåëåñîîáðàçíî èñïîëüçîâàòü â ïîìåùåíèÿõ, ãäå â îòôèëüòðîâàííîì âîçäóõå íå ñîäåðæèòñÿ âûñîêîé 

êîíöåíòðàöèè âëàãè;

 ÓÔ-ëàìïû ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé ñèñòåìó, ñîñòîÿùóþ èç íåîíîâûõ òðóáîê, êîòîðûå ãåíåðèðóþò 

óëüòðàôèîëåòîâûå ëó÷è, ïðîèçâîäÿùèå îçîí. Ñ âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòüþ ëàìïû ìîãóò ðàáîòàòü 

îêîëî 4 000 ÷àñîâ.



Ìåæäóíàðîäíàÿ îðãàíèçàöèÿ ïî ñòàíäàðòèçàöèè ISO ÿâëÿåòñÿ ãëîáàëüíîé ôóíäàìåíòàëüíîé îðãàíèçàöèåé ïî ðàçðàáîòêå òåõíè÷åñêèõ 
óêàçàíèé, òðåáîâàíèé è ñòàíäàðòîâ.

Ïðèíÿòûå â Èòàëèè è Ãåðìàíèè ñòàíäàðòû êà÷åñòâà ïðåäñòàâëåíû ñòàíäàðòàìè UNI è VDI ñîîòâåòñòâåííî. 

Â ÷àñòíîñòè, ýëåêòðîñòàòè÷åñêèå ôèëüòðû ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ íîâûì ñòàíäàðòîì UNI EN ISO16890, êîòîðûé 
êëàññèôèöèðóåò âîçäóøíûå ôèëüòðû, îñíîâûâàÿñü íà èõ ñïîñîáíîñòè óäåðæèâàòü ñîäåðæàùèåñÿ â âîçäóõå òâåðäûå ÷àñòèöû (PM10, 
PM2.5 è PM1). Ñòàíäàðò UNI EN ISO16890 çàìåíÿåò ïðåäûäóùèé è óñòàðåâøèé ñòàíäàðò EN 779: 2012 (F7, F8, F9) ïðîòèâîïûëåâûå 
âîçäóøíûå ôèëüòðû äëÿ îáùåé âåíòèëÿöèè.

Â Óêðàèíå åùå íå ïðèíÿòû òàêèå íîðìû, íî êîìïàíèÿ ÑÑÊ ÒÌ, îïèðàÿñü íà îáùåïðèíÿòûå ìåæäóíàðîäíûå ñòàíäàðòû è ïåðåäîâûå 
òðåáîâàíèÿ â îáëàñòè ôèëüòðàöèè âîçäóõà, ïðåäëàãàåò âûòÿæíûå ôèëüòðóþùèå ñèñòåìû äëÿ ïðîôåññèîíàëüíûõ êóõîíü, êîòîðûå 
ñîîòâåòñòâóþò äàííûì òðåáîâàíèÿì.

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè, áåçóñëîâíî, ÿâëÿåòñÿ îäíîé èç ñîñòàâëÿþùèõ áëàãîïîëó÷èÿ è çäîðîâüÿ ðàáîòíèêîâ êóõíè è ïîñåòèòåëåé 
çàâåäåíèé îáùåñòâåííîãî ïèòàíèÿ.

Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü ìîæíî îòìåòèòü çíà÷èòåëüíûé ðîñò ñïðîñà íà ñèñòåìû âåíòèëÿöèè äëÿ êàôå è ðåñòîðàíîâ. 

Êðàéíå âàæíî îïðåäåëèòü îáúåìû  âûòÿæíîãî âîçäóõà, áëîêà ôèëüòðà è âåíòèëÿöèîííîãî êàíàëà, ïî êîòîðîìó îòðàáîòàííûé âîçäóõ è 
èñïàðåíèÿ áóäóò ïîïàäàòü íà êðûøó çäàíèÿ, â ñîîòâåòñòâèè ñ êîëè÷åñòâîì îáîðóäîâàíèÿ íà êóõíå.

Êðîìå òîãî, íåîáõîäèìî óäåëÿòü îñîáîå âíèìàíèå íàïðàâëåíèþ, ïî êîòîðîìó îòðàáîòàííûé âîçäóõ áóäåò óäàëÿòüñÿ èç çäàíèÿ, ó÷èòûâàÿ 
ìåñòîïîëîæåíèå ðåãèîíà.

Ñèñòåìû àñïèðàöèè è ôèëüòðàöèè âîñïðèíèìàþòñÿ êàê íåîáõîäèìîñòü è èõ íàëè÷èå ÿâëÿåòñÿ çíà÷èòåëüíûì ïðåèìóùåñòâîì è ïëþñîì. 
Èìåÿ õîðîøóþ ñèñòåìó âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè è ôèëüòðàöèè, âëàäåëåö çàâåäåíèÿ îáùåñòâåííîãî ïèòàíèÿ ïîëó÷àåò êîíêóðåíòíîå 
ïðåèìóùåñòâî ñ òî÷êè çðåíèÿ:

 

 

 

Â òîò ìîìåíò, êîãäà ðàçìåð âûòÿæêè îïðåäåëåí, íåîáõîäèìî ðåøèòü, ÷òî óñòàíàâëèâàòü â êà÷åñòâå àñïèðàöèîííîãî è/èëè ôèëüòðóþùåãî 
ýëåìåíòà.

 òðàäèöèîííûå âûòÿæêè ñ âñàñûâàþùåé êîðîáêîé.
 êîìïåíñàöèîííûå âûòÿæêè ñ ëàáèðèíòíûìè ôèëüòðàìè è ôèëüòðóþùèì áëîêîì.
 âñàñûâàþùèå ïîòîëêè (îíè òàêæå ôóíêöèîíèðóþò êàê ôèëüòðàöèÿ).



Âûòÿæíàÿ ôèëüòðàöèîííàÿ óñòàíîâêà âûïîëíÿåò ñëåäóþùèå ôóíêöèè:

 óñòðàíÿåò çàïàõ áåç âûäåëåíèÿ ìîëåêóë èëè õèìè÷åñêèõ ãàçîâ;

 ýôôåêòèâíîñòü óäàëåíèÿ ÷àñòèö äîñòèãàåò áîëåå 95%, åñëè óñòàíîâêà îñíàùåíà îäíîé ýëåêòðîñòàòè÷åñêîé ôèëüòðóþùåé áàòàðååé, 
åñëè æå î÷èñòêà ïðîèñõîäèò â äâà ýòà, åå ýôôåêòèâíîñòü ñîñòàâëÿåò 99%;

 ìèíèìèçèðîâàíû çàòðàòû íà îáñëóæèâàíèå è çàìåíó ôèëüòðà – íåîáõîäèìà òîëüêî î÷èñòêà, áåç çàìåíû;

 óñòàíîâêà äîñòóïíà â ñòàíäàðòíîì ìîäóëüíîì èñïîëíåíèè, à òàêæå âûïîëíåííàÿ ïî èíäèâèäóàëüíîìó çàêàçó;

 ìîäóëè FI è/èëè FX ÿâëÿþòñÿ íåîáÿçàòåëüíûìè äëÿ ìèêðîáíîé ñòåðèëèçàöèè;

 óäîáñòâî ìîíòàæà è îáñëóæèâàíèÿ äîñòèãàåòñÿ áëàãîäàðÿ ïðîñòûì äâóõñòâîð÷àòûì ïàíåëÿì è äâåðÿì äîñòóïà.

Типоразмер Габаритные 
размеры, мм 

Комплектация 
фильтрами

Воздухопроизводи-
тельность, м3/ч (при 2 м/с)

Свободный напор, 
Па

750×3000×670 1 FEL 600 2 500 500

1350×3000×670 2 FEL 600 4 250 500

1650×3000×670 2 FEL 600 + 1 FEL 300 5 300 600

1950×3000×670 3 FEL 600 6 500 800

750×3000×1850 3 FEL 600 6 500 800

1350×3000×1370 4 FEL 600 8 500 1 000

1650×3000×1370 4 FEL 600 + 2 FEL 300 10 500 800

1950×3000×1370 6 FEL 600 12 500 800



Металлический фильтр изготовлен из оцинкованной проволочной сетки и оцинкованной рамы, класс фильтра 
G2 EN 779

Губчатый фильтр 30 PPI предназначенный для  фильтрации большого количества жира и масла. Быстрое и 
удобное обслуживание.

Высокоэффективный электростатический фильтр для масел и жира FILE SYSTEM. Электропитание 230 В.

Лабиринтный фильтр, который блокирует дальнейшее попадание масла. Он размещается до и после 
ионизирующего фильтра FI (опция).

Ионизирующий фильтр FI обеспечивает лучшее обеззараживание и уменьшение запахов (опция).

Ионизирующий фильтр FX, пластинчатый (опция).

Турбулизатор из нержавеющей стали предназначенный для усиления смешивания воздуха, ионов и озона 
(опция).

Фильтр, состоящий из гранул с активированным углем. Представляет собой раму выполненную из 
оцинкованной стали. Лабиринтное расположение.

Вентилятор с регулированием расхода.



Ýôôåêòèâíàÿ âûòÿæíàÿ ñèñòåìà ïðåäïîëàãàåò âíåäðåíèå íîâûõ 
òåõíîëîãèé.

Êîìïàíèÿ ÑÑÊ ÒÌ ïðåäëàãàåò íîâèíêó — àêòèâíûå 
ýëåêòðîñòàòè÷åñêèå ôèëüòðû ñî âñòðîåííîé ýëåêòðîíèêîé äëÿ 
óäàëåíèÿ ìàñëÿíèñòûõ ïàðîâ, êîòîðûå âûäåëÿþòñÿ â ïðîöåññå 
îáðàáîòêè è ïðèãîòîâëåíèÿ ïèùè. 

ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 
ÝËÅÊÒÐÎÑÒÀÒÈ×ÅÑÊÈÕ ÔÈËÜÒÐÎÂ:

 âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðàöèè ÷àñòèö 0,3 ÷ 0,4 ìêì, 
ñîïîñòàâèìàÿ ñ êëàññàìè E10, E11 â ñîîòâåòñòâèè ñ EN 1822: 2009 
è êëàññàìè ePM1, ePM2.5, ePM10 â ñîîòâåòñòâèè ñ EN ISO 16890;

 íàïðàâëåííûå êîíòàêòíûå ëåçâèÿ, ñïåöèàëüíî ïðåäíàçíà÷åííûå 
äëÿ óäàëåíèÿ/ñáîðà áîëüøîãî êîëè÷åñòâà ìàñëÿíèñòûõ 
çàãðÿçíÿþùèõ âåùåñòâ, îòëè÷àþùèåñÿ ìåíüøèì îáðàçîâàíèåì 
ýëåêòðè÷åñêèõ ðàçðÿäîâ ìåæäó ïëàñòèíàìè;

 íèçêîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ, êîòîðîå ãàðàíòèðóåò çíà÷èòåëüíóþ 
ýêîíîìèþ ýíåðãèè;

 ôèëüòð îñíàùåí âñòðîåííîé àâòîìàòèêîé, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò 
ãåíåðèðîâàòü íàïðÿæåíèå, íåîáõîäèìîå äëÿ åãî ðàáîòû. Íà 
ôèëüòðå âûâåäåí äâóõöâåòíûé ñâåòîäèîä, êîòîðûé ñèãíàëèçèðóåò 
î ëþáûõ íåèñïðàâíîñòÿõ;

 òåðìè÷åñêàÿ çàùèòà, êîòîðàÿ àâòîìàòè÷åñêè áëîêèðóåò ðàáîòó 
ôèëüòðà ïðè ñëèøêîì âûñîêèõ òåìïåðàòóðàõ;

 ñòàíäàðòíûå ðàçìåðû, êîòîðûå ïîçâîëÿþò äîîñíàùàòü 
êëàññè÷åñêèå êàðìàííûå ôèëüòðû â ñîîòâåòñòâèè ñ EN 15805;

 ìíîãîïîëþñíîå ñîåäèíåíèå, êîòîðîå ïîäõîäèò êàê äëÿ 
ñåòåâîãî ïèòàíèÿ (230 Â -50/60 Ãö), òàê è äëÿ ïîñëåäîâàòåëüíîãî 
ïîäêëþ÷åíèÿ;

 ïîëíîñòüþ âîññòàíàâëèâàþòñÿ ïóòåì î÷èñòêè ñïåöèàëüíûìè 
ìîþùèìè ñðåäñòâàìè, ïðè ýòîì íåò íåîáõîäèìîñòè óäàëÿòü 
àâòîìàòèêó, ïîñêîëüêó îíà âîäîíåïðîíèöàåìàÿ. Â ðåçóëüòàòå íåò 
íèêàêèõ  ôèíàíñîâûõ çàòðàò íà î÷èñòêó èëè çàìåíó ôèëüòðà.
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    Согласно регламенту здравоохранения расчет должен быть следующим:

ФОРМУЛА: 
площадь вытяжки м2  × скорость воздуха от 0,25 до 0,3 м/с × время (3 600 с)

или
  

ФОРМУЛА: 
площадь вытяжки м2 × минимум 900 м3/ч - макс. 1 800 м3/ч

     Согласно аппаратам для приготовления пищи:

Гриль, сотейник, плита                         1 500 м3

Конвекционные печи                           1 000 м3

Паровые печи                                      1500 м3

Статический огонь                                300 м3

Открытый огонь                                    200 м3

Фритюрница                                         1 000 м3/10 л масла

   Согласно воздуховоду на участке всасывания (по периметру вытяжки):

ФОРМУЛА: 
поверхность (м2) × скорость (0,4 м/с) × время (3 600 с)


